esT TABLA DE TIEMPOS
UbLIM3CILN v remorpATURAC

Nota:

Los tiempos y temperaturas, indicados en la siguiente tabla. Estan basados en pruebas
realizadas en nuestro laboratorio de produccién, en algunos casos podria variar dependiendo
el modelo de la maquina o la temperatura ambiente a la cual el cliente este trabajando.

PROD. |TEMP.| MAQ. | TIEM RECOMENDACIONES

PAPEL A3,A4 (RESMA)
1. Limpie el mug.
2. Coloque la impresion realizada
en papel de sublimacion con la
medida adecuada(max 19,5 x 9,5)

la impresion debe estar en espejo.

MUG OREJA 170Ce MAQUINA
ANIMALES 338F¢ PARA MUGS 160seg

3. Ubique la presion en sitio y posicion
adecuada al mug y péguela con cinta
térmica.
4. Revise la presion de su maquina
recuerde usar buena presion.
PAPEL A3,A4 (RESMA)

1. Revise que la pieza este limpia.

2. Utilize resitencia grande.
3. Coloque la presion realizada en

MUG 190Ce MAQUINA papel de sublimacion con la medida

CERVECERO 374F2 PARA MUGS | 140seg adecuada.

4. Ubique la presion en sitio y posicion
adecuada al mug y péguela con cinta
térmica.

5. Revise la presion de su maquina

recuerde usar buena presion.

PAPEL A3,A4 (RESMA)

*CARAMANOLAS. 1. Revise que la pieza este limpia.
MUG PARA CARRO{ 195C2 MAQUINA 2. Aplique presién media.
*TERMOS. 383F2 PARA MUGS | 40seg 3. El papel y los mugs debn estar

bien pegados.
4. Coloque la imagen centrada.
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MODERNIZA EL INGENIO

TABLA DE TIEMPOS
Y TEMPERATURAS

RECOMENDACIONES

PROD. TEMP. MAQ. TIME
PAPEL DE ROLLO
1. Revise que la pieza este limpia.
2. Coloque en un espacio plano el
producto y ubique la impresion
TEXTILES en el sitio que necesite estampar
CAMISAS, 190 C@ MAQUINA con la cara impresa tocando el
BABEROS, 374F° PLANA 60 seg producto.
COJINES, 3. Luego de revisar la presion (alta)
PONCHOS, y que la temperatura esté lista,
TOALLAS. coloque la pieza en su maquina.
ETC,) 4. Proteja el textil con una hoja de
teflon o en su defecto con las hojas
corrientes blancas con el fin de no
dejar manchas que puedan dafiar
la préxima produccion.
PAPEL DE ROLLO
1. Imprima la imagen en papel
para sublimacion
2. Transfiera a papel base.
CAMISETAS 3. Deje enfriar por 5 min.
OSCURAS CON 190 C@ MAQUINA 4. Retire el adhesivo en el que se
PAPEL BASE 374F° PLANA 60 seg | encuentra el estampado y coléquelo
(SUBLIMACION) sobre la camiseta.
5. Coloque la prenda ya estampada
debajo de la plancha por 60seg mas y
protéjala con hojas bond.
PAPEL TRANSFER PRENDAS CLARAS
TRANSFER 190Ce MAQUINA 1. No imprima en opcion espejo.
PARA TEXTILES 374F¢ PLANA 12 seg 2. Apique presion media alta.
CLAROS 3. Ubique la pieza boca arriba.
PAPEL TRANSFER PRENDAS OSCURAS
TRANSFER 1. No imprima en opcidn espejo.
PARA TEXTILES 190Ce MAQUINA 2. Retire el adhesivo en el que se
OSCUROS 374F2 PLANA 12 seg encuentra la impresiény
coléquelo sobre la prenda.
3. Aplique presion media alta.
170Ce MAQUINA Repite el proceso anterior teniendo
LAMINAS 338F2 PLANA 80 seg | en cuenta el cambio de temperatura
y tiempo.
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PROD. TEMP.| MAQ. TIME RECOMENDACIONES

PAPEL DE ROLLO
1.Revise que la pieza este limpia.

PAD MAUSE, 190C2 MAQUINA 2.Use papel de sublimacion para
o hacer la transferencia.
PORTAVASOS SIGE PLARA 60 seg 3. Deje secar el papel antes de la

transferencia.

4. El tamarfio de la impresion debe
ser mas grande que el tamafio del
pad mause.

5. Coloque el pad mouse boca arriba.
6. Presién media alta.

PAPEL DE ROLLO
1. Revise que tanto el plato com
la maquina se encuentren
limpios y secos.

2. Encienda su maquinay
programela segun la tabla,
cuando no esté usando la mdquina
y minetras se calienta ponga un
plato entro de la maquina y baje
el mango para proteger

PLATO 200Ce MAQUINA la resistencia.
392F2 PLANA 200seg PROCESO PRODUCTO
1. Tome la medida del plato
a estampar.

2. Realice la impresion de la imagen
en pale de rollo, deje secar la
imagen en papel de rollo ,deje

secar la imagen por tiempo
minimo de 20min.
3. Sujete la imgen al plato con
cinta térmica,
4. Ingrese el plato a la maquina
realizando buena presion.

PAPEL A3,A4 (RESMA)
1. Use papel de sublimacoén para

ROMPECABEZAS hacer la transferencia.
PERLA CLARO, 180cCe MAQUINA 2. Ubique el rompecabezas boca

ROMPECABEZAS 356F2 PLANA 210seg arriba.
MAGNETICO 3. El tamafio de la impresion debe
ser mas grande que el tamano del
rompecabezas.
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PROD. |TEMP.| MAQ. | TIEM RECOMENDACIONES
PAPEL A3,A4 (RESMA)
210Ce MAQUINA 1. La impresion no debe ir en espejo
VIDRIO 410F¢ PLANA 60seg 2. El papel en la parte blanca del
Vidrio.
3. Sublimar boca abajo.
PAPEL A3,A4 (RESMA)
1. Quite el papel protector de la
190C¢ MAQUINA lamina antes de hacer la
PENDIENTES 374F° PLANA 90seg transferencia.
2. La impresion debe cubrir la lamina
completamente.
3. Se debe aplicar presion fuerte.
PAPEL DE ROLLO
1. Imprima La imagen en papel de
190C? | RESISTENCIA sublimacion en el tamafio 7,5x13 cm.
GORRAS 374F2 |PARA GORRAS|] 60seg | 2.Recorte los bordes del papel para
evitar manchones.
3. Gradue temperatura y tiempo segun
la tabla, la presion debe ser alta.
*MUG(POCILLO). PAPEL A3,A4 (RESMA)
*MUG MAGICO 1. Aplique presion media.
CAMBIA DE coLor] 195C° |MAQUINA 2. El papel y los mug deben estar
*MUG PLATOY | 383F2 |PARAMUGS | 180seg bien pegados.
CUCHARA. 3. Coloque la imagen bien centrada.
*MUG COLOR 4, Al retirar el papel lleve el mug a
INTERNO. un balde de agua.
PAPEL A3,A4 (RESMA)
1. Utilice la resitencia pequena.
MUG PARA 195C2 | MAQUINA 2. Aplique presion media.
CAFE 383F2 | PARA MUGS | 180seg 3. El papel y los mugs debn estar
bien pegado.
4. Coloque la imagen centrada.
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